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Seidenglanzende, hochwertige Latexfarbe fiir innen

Produktbeschreibung

Eigenschaften Novicoat® Seidenlatex ist eine seidenglénzende Latexfarbe. Kenndaten nach DIN EN
13300: Nassabrieb: Klasse 1, Kontrastverhiltnis: Klasse 2 bei 7 m? /I, Glanz:
seidengldanzend, maximale KorngrdBe: fein. Leichte Verarbeitung, hohe Ergiebigkeit, fir
glatte und schmutzabweisende Anstrichoberflachen, farbtonstabil, I[6semittel- und
weichmacherfrei, sowie umweltvertraglich sowie geruchsarm.
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Technische Angaben
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Lieferform weiB Nassabrieb- Klasse 1
bestindigkeit*
Anwendungsbereich innen Kontrastverhaéltnis / 2 bei 7 m2/I
Deckkraftklasse™
PackungsgroBe 51&12,51 Glanzgrad* Seidengldnzend
mittlerer Glanz < 60 E > 10 E
Verbrauch [1] 7 m?/l - 140 ml/m2 Max. KorngréBe* fein <100 pym
Spez. Gewicht ca. 1,304 g/cm’ Produkt-Code F+L BSW20
Lagerung [2] kdhl und trocken ca. 1 Jahr EU-VOC-Grenzwert (Kat. A/a): 30 g/l VOC (2010)
Der VOC-Anteil betragt max. 30 g/I.
Abfallschliissel [3] 17 07 01 (trocken), 08 01 12 (flussig)

*Kenndaten nach DIN EN 13300
[1] Die angegebenen Verbrauchswerte sind unverbindliche Richtwerte pro Arbeitsgang auf glattem Untergrund. Exakte Verbrauchswerte sind an dem zu
beschichtenden Bauteil, unter Berlicksichtigung aller Vorarbeiten, durch einen Probeanstrich zu ermitteln.
[2] Im ungedffneten Originalgebinde lagerfahig. Nach Gebrauch gut verschlieBen.
[3] Bitte weitere Informationen unter Hinweise/Entsorgung beachten!

Zusammensetzung Kunststoffdispersion Polyvinylacetat-Copolymer; Polyvinylacetat-Dispersion, Titandioxid,
(gemaB vdL) Talkum, Kreide, Kaolin, Additive, Konservierungsmittel, Methylisothiazolinon und
Benzisothiazolinon

Einsatz- und Anwendungsangaben

Untergrund Fir jeden fachgerecht vorbehandelten Untergrund im Innenbereich geeignet. Der
Untergrund muss tragfahig, sauber, trocken, 6l- und fettfrei sein. Untergriinde sind
entsprechend ihrer Art fachgerecht vorzubehandeln und entsprechend zu grundieren. Vor
Beschichtungsausfiihrung ist die Eignung Material / Untergrund durch einen Probeanstrich
zu prifen und sicherzustellen, dass die gewlinschten Anforderungen erfiillt werden. In
schwierigen Fallen Beratung einholen; VOB, Teil C, DIN 18363, Abs. 3 beachten. VOB,
Teil C, DIN 18363, Abs. 3.1.1 und die entsprechenden BFS-Merkblatter beachten.

stark saugende Stark saugende Untergriinde mit Novicoat® Tiefgrund oder Novicoat® Hydrogrund
Untergriinde einlassen.

nicht saugende Nicht saugende Untergriinde mit Conti® Quarzgrund oder geeignetem Haftgrund
Untergriinde vorstreichen. Glatte, glanzende Flachen zuvor anrauen.

Materialtonung Uber ProfiColor® oder mit geeigneter Abténpaste. Abténfarben und Ténkonzentrate bis
10 % toénbar, vor Verwendung auf Eignung prifen. HOhere Zusatze verandern die
spezifischen Eigenschaften und den Glanz. Dunkle Farbtone nur Uber Profi-Mix oder ab

Werk.
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Verarbeitung In vielen Fallen einschichtig unverdiinnt auftragen. Bei entsprechenden Untergriinden und
Werkzeugen Grundanstrich bis max. 5 % Wasser zugeben. Zur Vermeidung von Ansatzen
nass-in-nass in einem Zug beschichten. Novicoat® Seidenlatex kann gestrichen, gerollt
und gespritzt werden. Geeignet fir Airless-Spritzauftrag. Material-, Umluft- und
Untergrundtemperatur mind. 5 °C.

Airlessverarbeitung | Verdiinnung Pistolensteckfilter * = Spritzdruck 2 Disenwinkel Diisenbohrung
max. 10 % Mittel (50 Maschen) ca. 170 bar 40°- 60° 0,021 inch / 0,53 mm

! Je nach Pistolen-Typ. 2 Mit unverdiinntem Material! Durch Verdiinnen kann in der Regel der Druck
herabgesetzt werden. Die Angaben sind Richtwerte und nicht bindend. Die Werte wurden mit dem Airlessgerat
»~Graco UltraMax II 695" ermittelt.

Uberarbeitung / Bei 23 °C und 50 % relativer Luftfeuchtigkeit nach einigen Stunden oberflachentrocken
Trockenzeit und Uberstreichbar. Durchgetrocknet und belastbar nach ca. 3 Tagen. Bei kihler, feuchter
Witterung und hoéheren Schichtdicken entsprechend langere Trockenzeit einhalten.

Reinigung der Werkzeuge in den Arbeitspausen im Material oder unter Wasser aufbewahren. Arbeits-
Werkzeuge gerate sofort nach Gebrauch mit Wasser reinigen, evtl. unter Gebrauch von Spilmitteln.
Hinweise

Besonders zu Die Ausfihrung der Arbeiten ist unter Beachtung der aktuellsten Regelwerke sowie der
beachten entsprechenden aktuellsten Technischen Merkblétter durchzufihren. Novicoat®

Seidenlatex kann bei Kontakt mit Kunststoffen zu einem gewissen Klebeeffekt neigen
(Verblockung), dies kann bei Trennung zu Filmschaden fihren. Durch Abténung sind
Abweichungen in den technischen Kenndaten madglich. Zur Vermeidung von Ansatzen das
Material nass-in-nass auftragen. Bei Airless-Spritzauftrag Material gut aufrihren und
durchsieben. Abzeichnungen durch Ausbesserungen in den Flachen hangen von vielen
Faktoren ab und sind daher unvermeidbar (BFS-Merkblatt Nr. 25).

Besondere Hinweise Fir Kinder unzuganglich aufbewahren. Bei Beriihrung mit den Augen und der Haut sofort
grindlich mit Wasser reinigen. Bei der Verarbeitung im Spritzverfahren den Farbnebel
nicht einatmen. Bei einer Innenanwendung fir gute Be- und Entliftung sorgen. Nicht in die
Kanalisation, Gewdsser oder ins Erdreich gelangen lassen. Weitere Hinweise siehe EG-
Sicherheitsdatenblatt.

Entsorgung Mit dem REMA®-System! Eingetrocknete Reste kdénnen auch als Baustellenabfall nach
Abfallschliissel Nr. 17 07 01 oder im Hausmill entsorgt werden. Fliissige Reste unter
Berlicksichtigung der behérdlichen Abfallbeseitigungsvorschriften (Abfallschliissel-Nr. 08
01 12) entsorgen.

Technische Grundsatzlich kénnen in dieser technischen Information nicht alle Untergriinde und
Beratung anstrichtechnischen Probleme aufgefiihrt werden. Sollten sich weitere technische Fragen
ergeben, so kénnen Sie selbstverstandlich auch technische Beratung erhalten unter:
E-Mail: awt@conticoatings.com oder Tel: +49 208 9948-156
Die aktuellste Fassung dieser technischen Information koénnen sie Uber
http://produkte.conticoatings.com/ aufrufen.

Anmerkung Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und
Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Flille moglicher Einfliisse bei
Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Prifungen und
Versuchen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder der
Eignung flir einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet
werden. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom
Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.
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